
Sistemas de Control de Procesos 
y de Calidad para la Industria 4.0



VISUM. Dispositivos de 
análisis no destructivo 
para la inspección en línea 
de parámetros críticos de 
proceso (CPPs).

VISUM

 ✓   Analizadores NIR integrados en la línea 
de producción.

 ✓  Monitorizado en tiempo real de 
múltiples parámetros de calidad.

 ✓  Estandarización de producto. 

 ✓  Control de fraude.

 ✓  Producto final de mayor calidad.

 ✓ Reducción del tiempo de ciclo.

 ✓ Proceso de control de calidad 
automatizado y más eficiente.

 ✓ Mayor rendimiento.

 ✓ Reducción de los costes de producción.

 ✓ Protección de la reputación de la 
marca: reducción de las reclamaciones 
de clientes.



Analizador NIR portátil para determinar 
la composición química en tiempo real. 
Práctico pero robusto, y diseñado para 
procesos industriales, VISUM Palm también 
elimina sondas del flujo de proceso para la 
recogida de muestras o cualificación.

Dispositivo NIR Industrial para analizar 
composición química en tiempo real 
e n  l í n e a s  d e  p ro d u cc i ó n .  Ad a p t a d o 
para diferentes geometrías y tipos de 
instalaciones (cinta de transporte, tubería, 
tanque, etc.), también puede ser integrado 
en maquinaria (Blender).

VISUM Palm VISUM InLineDISEÑADO PARA:

→   Analizar la materia prima entrante para 
detectar degradación, adulteración y 
para medir parámetros de calidad clave 
de tus ingredientes.

→   Utilizar a pie de línea para el control 
de parámetros clave para la 
estandarización del producto.

→   Disfrutar de un sistema de 
monitorización multiparámetro, portátil 
y flexible para analizar tu producto en 
diferentes puntos críticos a lo largo de la 
línea de producción.

DISEÑADO PARA:

→   Monitorización continua de Atributos 
de Calidad Críticos (CQA’s) 
asegurando la medición de toda 
la producción y garantizando su 
estandarización

→  Monitorización simultánea y en tiempo 
real de Parámetros Críticos de Control 
(CCP’s) asegurando el correcto 

→  Detección de Anomalías Inesperadas: 
Detección temprana en caso 
de cambios inesperados en la 
composición del producto. 

 · Contenido de grasa, humedad y proteína en carne picada
 · Contenido de humedad y proteínas en polvos como harina 
o cacao
 · Tamaño típico de partícula
 · Control rutinario de calidad de aceites comestibles
 · Acidez total y compuestos polares en aceite de freiduría
 · Análisis de la calidad de subproductos de la elaboración de 
aceite: agua en aceite y agua en orujo, aceite en orujo.

 · Identificación de APIs y excipientes
 · Determinación del tamaño de la partícula en APIs y 
excipientes
 · Control en línea de la uniformidad de contenido
 · Determinación del punto de final de mezclado y de secado
 · Determinación del puto final en recubrimiento de pellets

 · Identificación de polímeros
 · Clasificación de plásticos negros en base a marcadores en 
el rango SWIR
 · Análisis de la concentración de etanol y azúcar durante el 
proceso de fermentación

Alimentación

Pharma

Otras Industrias

SECTORES

 · Detección de fraudes
 · Contenido de grasa, humedad y proteínas
 · Control rutinario de calidad de aceites comestibles
 · Acidez total y contenido en compuestos polares en aceite 
de freiduría
 · Análisis la calidad de subproductos en la industria aceitera: 
agua en aceite, agua en orujo, aceite en orujo, etc.

 · Uniformidad de contenido
 · Determinación del punto final de mezclado (blending) y 
secado

 · Identificación de polímeros y composites
 · Clasificación de plásticos negros coloreados mediante un 
trazador en el rango SWIR
 · Análisis de la concentración de etanol y azúcar durante el 
proceso de fermentación

Alimentación

Pharma

Otras Industrias

SECTORES



DISEÑADO PARA:

→   Instalación no invasiva gracias a un 
diseño exible y customizable, adaptando 
la tecnología a la línea de producción.

→   Monitorización continua de Atributos 
de Calidad asegurando la medición 
de todas las unidades de producto y 
garantizando su estandarización.

→   Detección rápida y eficaz de cuerpos 
extraños en superficie. Capaz de 
detectar materiales como plásticos, 
cartón o cartílagos.

→   Monitorización en línea de la 
distribución de producto para asegurar 
la homogeneidad y la cantidad de 
ingredientes deseada en cada unidad 
de producto.

→   Detección de Anomalías Inesperadas: 
Detección temprana en caso de 
cambios inesperados en la composición 
del producto que no pueden ser 
detectados en análisis químicos.

DISEÑADO PARA:

→   Rápida y fácil instalación en líneas de 
producción. Rápida conectividad.

→   Análisis en continuo del contenido de 
grasa, proteína y humedad en carne 
picada y recortes.

→   Detección de cuerpos extraños 
(plásticos, cartón, madera o metales 
entre otros) en superficie.

→   Detección de adulteraciones.

→   Detección de Anomalías Inesperadas: 

→   Detección temprana en caso 
de cambios inesperados en la 
composición del producto. 

Analizador de Imagen Hiperespectral (HSI) 
diseñado para ser integrado en cualquier 
línea de producción para soluciones 
de monitorización en línea donde la 
combinación de información espacial y 
composición química sea relevante.

Analizador NIR Hiperespectral (HSI) 
portátil diseñado para trabajar en entornos 
industriales y agresivos donde se precise 
monitorizar composición química e imagen 
espacial de la producción en diferentes 
puntos de la fábrica.

VISUM HSI VISUM HPR-S1

 · Contenido de grasa, humedad y proteína en carne picada 
y recortes
 · Detección de huesos en lonchas de pechuga de pollo
 · Detección de fraude
 · Contenido de humedad y proteína en polvos como harina 
o cacao
 · Contenido de grasa en productos de pastelería
 · Detección de gusanos en dados de melocotón
 · Detección de cuerpos extraños superficiales en pizzas
 · Control de la uniformidad de los toppings en pizzas

 · Control de la uniformidad de contenido de APIs
 · Control de la homogeneidad de contenido de APIs en 
comprimidos

 · Control de calidad en packaging: espesor de films
 · Control de calidad en packaging: microtextura de films
 · Detección de trozos de goma en astillas de madera 
(fabricación de tableros aglomerados)

Alimentación

Pharma

Otras Industrias

SECTORES



CARACTERÍSTICAS PRINCIPALES:

→   Análisis del 100% de la muestra en  
continuo.

→   Detección de plásticos opacos, LMS  
coloreados, bridas, madera y cartón 
entre otros cuerpos extraños.

→   Inocuo para el producto y para los  
operarios.

Patente 19382101.

PATBox es un software de gestión de 
sistemas de Tecnología Analítica de 
Procesos (PAT en inglés) que proporciona 
herramientas de Machine Learning y 
Quimiometría para el control de procesos 
complejos, siendo capaz de interpretar y 
conectar metadatos de forma inteligente.

PATBox incorpora drivers de comunicación 
de los principales sensores PAT del 
mercado facilitando la integración en planta 
y la concentración de la información para 
una monitorización en tiempo real para 
asegurar que los procesos operan con las 
especificaciones y directrices adecuadas 
para asegurar el correcto funcionamiento 
de la planta de producción.

La conectividad de PATBox con sistema 
ERP, MES y SCADA, permiten elevar la 
cadena de comunicación directamente 
hasta gestores y directores de planta.

COMPLEX SENSOR

NIR

HSI

PSD

SIMPLE SENSOR

PRESSION

FLOW

TEMPERATURE

HUMIDITY

WEIGHT

Sistema de visión no invasivo en línea 
y en continuo para la detección de 
cuerpos extraños en masas de pastelería 
y panadería.

VISUM One PATBOX
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Nuestro Servicio Sobre Nosotros

→   Análisis de las necesidades de control 
de calidad del cliente y co-definición de 
las especificaciones y el alcance.

→   Desarrollo de modelos predictivos 
quimiométricos a medida para mayor 
exactitud y robustez, frente a las librerías 
genéricas.

→   Servicio de integración (incluyendo 
compatibilidad con los sistemas de  
gestión de datos existentes en planta).

→   Mantenimiento y servicio post- 
venta durante todo el ciclo de  
vida del dispositivo.

→   Pruebas exploratorias en nuestras  
instalaciones.

→   Máxima flexibilidad en la adaptación  
del dispositivo para cumplir con los 
requisitos específicos.

→  Puesta en marcha, validación y 
formación en planta.

IRIS somos una Ingeniería Deep-Tech 
especializada en Sistemas de Monitorización 
en tiempo real y aplicación de Inteligencia 
Artificial en procesos productivos para 
impulsar la mejora de la calidad y eficiencia 
en las industrias de alimentación, química, 
farmacéutica y otras industrias de procesos.

Nuestra propuesta de valor se centra en 
la Transformación Digital Industrial para 
llevar a las empresas a la Revolución de la 
Industria 4.0.

Soluciones llaves  
en mano Combinamos Fotónica y TICs para 

desarrollar analizadores NIR y soluciones 
PAT (Tecnologías Analíticas de Procesos) 
llave en mano, que permiten a nuestros 
clientes mejorar sus sistemas de control 
de calidad y optimizar sus procesos de 
producción.

Nuestro equipo de expertos 
multidisciplinares combina programadores, 
ingenieros, químicos, físicos, matemáticos, 
biólogos y tecnólogos con probada 
experiencia en diversos campos de la 
ciencia y la tecnología.



“  En Almirall estamos comprometidos con 
la calidad, la innovación y la permanente 
mejora de la eficacia y eficiencia de 
los procesos. Por ello, el año pasado 
incorporamos a nuestro laboratorio de 
control de calidad el novedoso analizador 
VISUM Palm destinado, en nuestro caso, 
a la determinación en línea de diferentes 
parámetros de calidad en diversos 
productos.

   Gracias a la excelente comunicación entre 
IRIS Technology Solutions y Almirall, el 
proceso de desarrollo de los modelos 
de Machine Learning y cualificación del 
dispositivo para nuestros requerimientos 
técnicos, ha sido fluido y ágil. En Almirall 
sabemos que éste es sólo el primer paso 
de un próspero camino junto a IRIS hacia 
la implementación de otras soluciones 
PAT, enmarcado en nuestra apuesta por el 
paradigma de la Industria 4.0.”

“ VISUM Palm es un equipo sólido, portátil, 
fácil de usar y que nos ofrece muchas 
posibilidades de uso. Tanto nosotros 
como el equipo del profesor Elliott 
trabajamos en el área de la autenticidad 
de los alimentos y la especificación de 
aceites vegetales desde hace varios años 
y estamos buscando oportunidades para 
hacer que el análisis sea rápido, portátil  
y rentable.”

“  Gracias al buen trabajo entre el equipo 
de IRIS y GESCASER, nos hemos podido 
beneficiar del desarrollo a medida que 
nos han realizado con CTC+, un software 
capaz de proporcionar información muy 
detallada de la calidad del grano  
almacenado además de añadir un  
sistema de predicción, basado en 
herramientas de inteligencia artificial,  
que aprende de experiencias previas  
en el silo mejorando la eficiencia del  
sistema de ventilación. Para GESCASER 
este software ha supuesto un salto  
cualitativo que nuestros clientes han 
agradecido.”

“ Disponer de VISUM Palm supone una 
revolución en los medios para mantener 
los procesos de calidad bajo control. Nos 
proporciona información fiable, rápida 
y económica sobre la acidez total y el 
contenido de compuestos polares en el 
aceite de fritura de la línia de producción, 
permitiendo aprovechar al máximo 
dicho aceite, siempre dentro de los 
elevados estándares de calidad que nos 
imponemos. A su vez, podemos disponer 
de los porcentajes de humedad/grasa en 
el producto una vez frito. Al ahorrarnos 
laboriosas tareas en el laboratorio, el 
personal puede concentrarse en tareas 
de mayor valor añadido, con lo que el ROI 
es claro.”

Queen University  
de Belfast

Almirall

Europastry S.A.

Testimoniales “  Bajo el marco de Agrimax, proyecto 
H2020 financiado por la UE, hemos  
estado probando la viabilidad de sensores  
rápidos y no destructivos para la 
monitorización y control de diferentes 
procesos de extracción. En la 
monitorización del contenido de materia 
seca en pasta de cutina, se ha comparado 
un instrumento de laboratorio de alto 
coste y alta resolución de una marca líder, 
con el analizador portátil VISUM Palm, 
que aporta resultados muy similares.”

GESCASER

NOFIMA



ACQUISITION MODE

SPECTRAL RANGE

NUMBER OF SPECTRAL 
CHANNELS

NUMBER OF PIXELS/LINE

ACQUISITION SPEED

ACQUISITION GEOMETRY

Push-broom (the field-of-view 
is scanned line by line 

900 – 1700 nm

256

320

>300 lines/s

Diffuse reflectance

VIUSM HSI is delivered as a turnkey solution totally integrated in 
the line. It comprises a dedicated lighting system, IP66 housing, 
an industrial-grade high-speed computer and a proprietary 
software for processing the hypercubes according to bespoke 
chemometric models

SENSOR

SPEED

DIMENSIONS

CAPACITY

WEIGHT

CONSUMPTION

IP PROTECTION

CONFIGURATIONS

PC

USER INTERFACE

DATA OUTPUT

CMOS

60m/min

1.8m x 1.9m x 1m

30 ton/hour

200Kg

2.000W

IP67

Conveyors 400mm,  
500mm & 600mm Witdh

A7 Dual-Core ARM

Touchscreen 15”
Pro bus DP RS485, Modbus 

Ethernet (TCP/IP)

DIMENSIONS*

POWER SUPPLY

IP

RESOLUTION OF THE SENSOR

MINIMUM DETECTABLE SIZE

DATA OUTPUT

USER INTERFACE

PC

(380 + 300 + 150 )

24 VDC, 250 W

IP66

320 x 100 mm 

0,5 mm

Ethernet Connectivity - Giga E 

Intuitive user interface

Core I5, 8GB RAM,  
128 GB HDD

SENSOR

SPECTRAL RANGE

TYPICAL SINGLE SPECTRUM 
ACQUISITION TIME

SPECTRAL RESOLUTION

ACQUISITION GEOMETRY

WEIGHT

INGRESS PROTECTION

POWER SUPPLY FOR
CHARGING THE BATTERY IN 
THE DOCK STATION

LIGHT SOURCE LIFETIME

BUILT-IN COMPUTER

BASIC CONNECTIVITY

USER INTERFACE

InGaAs photodiode array 

900 – 1700 nm

10 ms

3 nm

Diffuse reflectance,  
interactance and trasflectance 
(with a dedicated holder)

1.9 kg

IP63

230 VAC (1-phase). 
Consumption < 100 W

1 year (standard use)

A7 Dual-Core ARM® 

Ethernet (TCP/IP)

Built-in 5.3-inch resistive 
touchscreen and manually 
operated trigger for acquiring 
the spectra

SENSOR

SPECTRAL RANGE

TYPICAL SINGLE SPECTRUM 
ACQUISITION TIME

SPECTRAL RESOLUTION

ACQUISITION GEOMETRY

WEIGHT

DIMENSIONS

INGRESS PROTECTION

POWER SUPPLY FOR
CHARGING THE BATTERY IN 
THE DOCK STATION

MATERIAL (ENCLOSURE)

LIGHT SOURCE LIFETIME

BUILT-IN COMPUTER

BASIC CONNECTIVITY

USER INTERFACE

DATA OUTPUT

OPERATION MODE

CONNECTION TO  
THE PROCESS

MAX PRESSURE ON THE  
WINDOW (PROCESS SIDE)

MATERIALS (INTERFACE  
WITH THE PROCESS)

InGaAs photodiode array 

900 – 1700 nm

10 ms

3 nm

Diffuse reflectance,  
interactance and tras ectance 
(with a dedicated holder)

14 kg

325 x 243 x 240 mm3

IP65

230 VAC (1-phase).  
Consumption < 100 W

AISI 304

1 year (standard use)

A7 Dual-Core ARM® 

Ethernet (TCP/IP)

External-PC-based (for con 
guration and service tasks)

Pro bus DP RS485

Slave / Continuous

Insertion flange for Varinline 
(R) Type N Housing from OD 1 
1/2” to OD 3” (DN40 to DN80) 
pipe diameter

16 bar

Borosilicate glass and AISI 
316L steel

Especificaciones  
Técnicas

1.

2.

02. VISUM INLINE

03. VISUM PALM

03. VISUM HSI 04. VISUM HPR-S1 04. VISUM ONE



BARCELONA

Carretera Esplugues local 39-41  
08940 Cornellà de Llobregat 
Barcelona, Spain 

tel. +34 93 554 25 00 
Info@iris-eng.Com www.iris-eng.com


